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Herstellimg von Horgeraten tmd Horgarat 


Die vorXiegende Erfindung betrifft ein Verfahrex. nach den. Ober- 
begriff von ^.pruch 1 sowie ein Hargerat nach demjenxgen von 

5 Anspxruch 9 - 

Zwei- Oder Melxrkomponentexx-Spritzgiesaverf ahren sind au« der 
Kunst^toff-VerarbeitungsteclmiK belcannt. Es Icann beispxel.wex.e 
verwiesen warden auf Ch. CTarosohek "Das Mehrkomponenten- 
Q sprit.giesaverfanren" Swies Plastics 19 (1997) Nr. 12 oder auf 

10 U Stenglin -Hart/Weich-Verbindungen und anwendnngsbezogene Mo- 
Erf difi.ierbarkeit von TPE-S (SEBS/SEPS) , Swis. Plastics 20 
^2 (1998) Nr. 3. Darin sind die Vorteile von Zwei- oder Mehrkompo- 
i nenten-sprit.giessver.a.ren erl.utert. n^licH ^-^^^^^^ 
" zeugkoBten, Personalkosten, Ma.chinenkosten und Materxalkosten . 
O 15 Die erwahnten Verfahren warden grunds^tzlich in Sandwict.- 
^ spritzgiessverfaliren und in Overmoulding-Verf ahren kategorx- 
W siert im vorliegenden Fall interessiert , wenn auch nicht aus- 
« schliesslich so doch primar, das erwaimte Overmoulding- 
" Verf ahren. Dabei wird ^in Tail aus einer ersten Mater ialko^o- 
20 nente gefertigt und mindestens abschnittsweise mit einer zwex- 
ten unterschiedlichen Materialkomponente iiberspritzt , womxt an 
den'ersten Tail der zweite aus unterschiedlicbem Material, auf- 
gebaut wird. Es lassen sich alle spritzf ahigen Thermoplast- 
werkstoffe, insbesondere auch fur das Overtnoulding- Verf ahren, 
25 einsetzen, aber auch ganz gezielt nicht verbindbare weitere Ma- 
terialien, 

SelbstverstSLndlich sind auch bei der HorgerSte-Produktion die 
oben erwahnten Kosten wichtige Produktionsf aktoren. Hinzu kormnt 
aber bei der H6rgerate-Pertigung grundsatzlich das Platzprob- 
30 lem, indem es ein permanentes Bed^irfnis der erwahnten Branche 
ist, mdglichst platzsparend zu bauen. 
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. V, H^-r vorlieqenden Erfindung, ein Fertigungsver- 
Es ist Aufgabe der vorliegenaen H^i-aiis reeultieren- 

Baudichte, an Bfirger&ten erlaubt. 

W cm' zur varfOgimg at:ehend«. Plates erreloht wxrd. 

I „i.d gemmae einer .avorzu.Cen ^s*<U>run.s«orm daa 

" dea H6rgar4te-aeh»uaea aing=aet«. alao bexapialawelaa 

" SoLle Lnaa zwaiachaligan GeBauaea. ao Kax»an da.an n,.e d.„ 

.0 gr:;rdi:'a::i.en aa^uaeac.aX. und/oder ac^lagd^pfenda ..t- 
Itrakt angebaut warden. GrvmdaSt.lioh ergibt alch dadurch die 

va.„exe^n.a .^acnan den ^^^z:::':: . 

Jo^air^nig iat ohne a:=«. irgandweio.e v.r.lndung.par..an, 
wle Buten und Stage, vorsehen zu mQaaen. 

„ia e.wa^t »ird am ar.indungagam.aaen Varfahran >=«-""9'« 
30 Auaftorungaform grundaSt.licn mindeatena aine vorgeaehene D.ch 
30 AusEonrung MehrkoinponentanapritJ- 

tung im zuaammenhang mit der zwei 

technik au£gebav.t, gemeinaam mit einem waxteren, an dxe Dich 
tecrmiK beisoielsweise und vor- 

tung uiunittelbar angrenzenden Teil, so bea.spxe 
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.u,«weise elnen. GeMuBeteil oder «in«n du^ch daB 8«hau.e durch- 
::ge!:l^^ sedienungso^^an «ier elna™ weiteren „er,eratete.l , da. 
fCir sich besonderes akkurat zu diohten ist. 

xn einer «ei««n bevo«ugte. Au.f«>rungB£or™ de3 Her«ellung=- 
verfah.ens. insb..ond«e fur *u«enoh.-H6rg.r*te. J-^- 
achlagen d,n ateu.ti.chen Laiter au.gang.aeitig dea alektr.ach- 

als Kunatatoffrohr auagabildet 1st, r»it den, erwaimt^n Spritz 
giaasverfabren .u .ertlgan. aei dies gan^lnaa. di«kt ..t e.ner 
Ll,uaapartia, odar aei diaa z.B. .nit eina. alaat.achan £=™- 
acbiaa/ig dichtandan In alna Oahiusaaufnah^e elnzulaganda. Mon- 

tageteil ^ 

I„ ainer weitaran b«vor.ugten ftuafOhrungaform dea arwibntan 
varfahraiaa vrird vorgaachlagen ainan akuaciachan Laitar ain- 
gangaaaltig daa alcu,tia=h-alaXtria=b«n HSrgarata-Wandlera, 
dar arwalmtan Sprlt^giaaatachnik zu fertigen, sai diaa. bai- 
apialBwaiaa wiadaru™ gamainaan -ait ainar Fartia daa Hirgerita- 
aaWuBaa odar mit einam apazifiacb auagalagtan, beispiala«axBa 
dicbtendan. alaatiachan Montagatail. In walteran AuafObrunga- 
formau dea arflndungagan^aaan Varfabrana, dia aalbatvaratW- 
lich je alnzaln odar in Kombiuation mit waitaran, bavorzugtan 
Aua(mmmgsforn»r. ainaatzbar Bind, wardan AuSnabn^n fOr HSrga- 
.ata-Ko«po„a„tan bzw. -Taila in. arw»bx>ten Spritzgiaaavarfabran 
gafartigt, aai dlaB. gamainBamn.it Gabauaa-Partien und/odar ga- 
nainaam mlt waitaran, uiunittalbar an aia angrenzendan Bautai- 


len, 


30 


in einer weiteren, bevorzugten Au^f uhrungsf orm werden auf der 
AussenBeite deB Gehiuses vorgegebene Plachenbereiche gemexnsam 
„it dem Gelxause - aber aus anderem Material - im erwahnten 
sprit zgiessverfabren gefertigt, z.B. aus Designgr<inden und/oder 
^ das Ertasten am Geh^use angeordneter Bedienungsorgane allexn 
mit den Fingem, zu erleichtern. 
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AnsprflcHen 10 bis 16. 

... ...indun, .n,=.lle..en. b.iBpieX.weie. an^na von Pi- 

guren erlautert. Ea 2eigen: 

. • *.ine Partie eines Horgerate-GehAuses in 

Dichtung . 

. .in ouersclmltt durch elnen Teil de» «h4us.s nach 


if?io Fig 


3 • einen Ouerschnite du.cn die -^"--"t7^;^".r« 
I:!.aLaicne. vor.en.n aufg.b.uten H*.ge..t.B n... as.a^l.— 

Dichtung . 

^ .^-i^c^h einen Querscbnitt durch einen Teil eines 
Leiter und/oder Auf nahme f ftr ein Modul . 

.::gsL>schnitt .it Bedienungseinheit und e.findungage^a.. 
gebauter Durchf^hrung und Einheitshalterung. 

. ^ *s.K-inzir.iell das erfindungsgemasse 

2 0 Fig 6 scbematisch und prxnzxpxex± aa 

verbinden .weier H6rgerat-F.^ktionseinheiten - 

3..eit. die i. .a^en de. Be^cn^eibungseinlei^^^^ gege.e 
;.us™gen er5f fnen dem .ac^nn <^^^ ^-^J^^^^J^^^^ 

rfAvr*«>t-&ti t>zw. dessen Aufbau exne growoc 
konzipierendem Hftrgerat bzw. a 

,u fertigen, und dann gemeineain als exn x« a 

"Ulierel T.;»d«a .olien nachfclgand anhand ein.- 
Teil assembXieren. i.4-v^»- 
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verfahr^n wird nicht elngegangen, denn d.e.e ^"•^'^ 
^ „ „.„.,rellen Komponentent.au, InsbeBondere aus del 
' rro^;::; Id s:.i»,iese.eo^K ..n.*n.l.c.at .e.ann.. 

Xn .ig. 1 i^e eohe-natisch und perspeKtivisch die SChale l eines 
■ GehauseB belsplel-weise eln.s Au«enohr-H6rger»teB , 

,.0 n::epa«ien .o a«e^X.e« we^en. dase ^ " 

H irletwLae wird die. dadurch geX6st. da« ge:^es Figur 3 i. 

Wis d.r Gehauaepartie X eingearbeitet werdan, .n walolxe noct>.nala. 

manuell, eine Dichtung 7 iBontiert wird. 
i Br£indungage„*aa wird ^ an der arwShnten CehSuaeso.ala 1 b.«. 

y der 8tim£l»cbe 3 diraKt, durch zwei.con^n«.t.n.Overn>culd.„g 

5? Sprltzgiea^verfal^en eine Dichtung 7a aulgeapritzt. Dabei ge- 

" ^0 nflgt das Material dar eigentlicben oahauaateilwandung dan an 
Oehause bez^glich Stabilit^t etc. .u atelXenden 
ge„. w.hrend daa Material dar i„ Ovar^oulding -'^eaprrt.ten 
zwaltlco^ponente den an die Dichtung 7a zu atellenden^forde- 
rungan genOgt. Die Dichtungspartie 7a l.ann dabax e=.alct so di- 
J5 nensloniert warden, wie e» den oichtungaanSorderungan ent- 
aprioht, ebenao kann die Wandung der aeWluaepartie l aua- 
rcriiea^lich au. KTiterien hi„, die an daa =en.uae ^ atellen 
Bi^ di^nsioniert u«d gefor^t warden. Bine Auabildung der Oe- 
:.:t;„«d. welcne .uaatzlicb der Aaeen^li.rung einer gatrennten 
30 Bichtung 7. gemaas Fig. 3, geniigt, entfailC. 

in Pig 4 iat achematiacb dargeatellt, wie baispielaweiae an 
eina. „6rgerate-«h*uBa iO einera.ita, arf indungage^ae a.n 
alcuBtiacher loiter » angebaut wird, z.B. auagangaae.txg e.nes 
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im H6rgertt montierten, «lelctro-».echa«i»=hen Wai>dler= Oder, 

f« die «andXereinhelt Gen»u=. XO eia elastxsche.. 

5 f^rnder Au^nahn,e.l.c. 15 int.grie« .ain. Oeh^use 10 und 

i^rstisclxer «i.er 13 und/oder Geh^use 10 und Aufna>™aWoc.c IB 

:!lLt 13 Lrdlrx ax. eix. Teil in aine. -ei- Oder Drei.o»ponen- 
S^riL,ie,.v.rfa^.e„ ^.^ertigt. Da.el wird ,X« „..eriaX des 
10 12Z^. 10 b.«. desee. Wandung in <ibXioher «t und «ei.e e.n 
( " ^"taX ..w^X.. d.. d.n an da. Oe..u.e s^^Xend^ --^a,- 
!S rungen g«l<igt, aXa HateriaX far den akustxschen Wxter 13 .^B. 
to r „a4iaX, weXCa., «ie bai.pi.X.wei,e 

1 ,ir»«l wird als Material fur den Aut 

rat biokoinpatibel ist, \An<a es wira » 

i IB I^^Xoo. 15 .in „a«ri.X ,aw«a.. da. — f^^^^ 

f so.oc.d^.un. ^d - - -rtrt ia::: rro": ::i- 

« lu steXlenden anforderungen genOgt . Es r»t aaoe 

:3 teres T^gXich. bai.pieX.„eise da. Material ^ ^^^^ 

y elektrisoh leitend .u wihXen. .olX beiapiel^-eiBe der «andler 

20 12 eXektrisch geschirmt werden. 

Wieder^ schemati.ch iet in Fig. 5 ein er.t.r TeiX beispieXs- 
„ei« wiederun, eine Wandung elner Oehau.epartle 10 darge.teXlt 
.Xt einer ,^c»^m>mng.6£fn.ng 17. duroh weXohe e.n Badxenung.- 
organ 19, «ie ein SohaXter ein Bedienung.eXement 25 de. HSrga- 
25 rates, durchragt. Dadurch da.e in, ^orandungsbereic.. dar Durch- 
«..mng.affnung 17 fSr da, Bedianungaorgan 19. im Zwex- Oder 
„ehr.iponentan-sprit.gxesBverfahren, ge.»inaa» 

seteiX 10, exaatiecha gagebenenfaXX. dicbtande Partxen .1 anga- 
aprit^t wlrden, und gegebenanf aXXs .ua*t.Xicb aucb eine Aufnah- 
30 .a 23 «r faaamda, aatta Fixiarung dar Binbait 25 «xrd exn 
opti^.! pXatzaparander Einbau der Blnbeit 25 ermSgXxcbt . 

in Pig 6 lat dargeateXXt wia a«, Gehau.a 30 eines Aggregate. 
34, baispiexawaiae aina. EleXtronikmoduX. da. HSrgerata. exna 
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20 


„.(v.«n Anaregates 34 mlt <Jem «rwStaten Zwei- Oder Mehr 
te ermftglicht wird. 

;.u£gruna des er£lndung«ge^=.s- HeratelXuz^sverfahxens warden 

Hers^llu^g elngespart. Wetter wlrd der gerad. 

auBser^t wicntig. vorteil erwlrlc.. daea £un.ct.onell unter^ 

achiadli=l« Telle, die .ach Aase^bllerung ohnehxn ane.nander zu 

liegen ko^en. gezlelt „lt den Jewella notwendigen "-^-"^l" 

elgLachafeen auagelegn wer<len lc6rmen, aber trotzdem ala «n 

iltearaler Tell. Dadurch entf alien Bauvolumex. konsm,>.erende 

^Zt^r. z.r „ach.altlgen .aae^llerung dleaer -lle^ 

^ ^ler«r als Bel.plal die In <len .Ig. ^^e 

AuafOhrungaform so lat eralchtllcb. daaB erne Drcht>mg 7a dre 

nur gerad! den nlch^^ngeantordemngen gan^gen n^as. «aen.l 

Kleiner und dannar gefertlgt wrden <cann. ^ 

integral angaformt iat, als wenn sie aeparat ale Drchtung 7 ge 
fertigt und damach, beiapielaweiae manuell, an die entapre- 
chenden Stimfiacn«. dea Tellea 1 montlert warden muaa, aer 
dlea duroh Kleben. SteCcen Oder dgl. Pie Pr.zlaion ^xt wel.her 
ale Dlcbtungapartle 7a un^ittelbar an die die ' 
blldende «and dea T.llea 1 angabaut verden Kann. .at ™rt gler 
Cher Plmenalonlerung dureh Aaaen4>lleren getrennter Terle >caum 
roSglloh Oder nur mlt hohem Aufvmnd. 


30 
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Patentan»pl^<lc^lle 

^erfahren zur H.r.tellung von Karger^ten. bei den. Telle au» 

----r;rr :-re- a::rir" 
::rrr:.r:ro;::::=^^ ve.e.. e„.... 

vereint mlt weiteren Teilen aseanbliert. 

2 verfahreu naoh Aa^ruoh 1, dadurcb gel.enn»eichnet ^^^^ -'•^ 
2. Vertanren p.rtle des aahSuses durch Zwel- 
elnsB der Telle mlndestens elna Partie des 

,«l>rlc.™ponenten-Sprl«gleastec»miK eratellt w.rd. 

3 ve^fa^ren nach elnen de. Ansprtche 1 ode. 2. 0-»-'=^ S^^^^' 
■ T I als elner der Telle eine Dichtung in Zwei- Oder 

zeicluiet, dass ala einer a „^»tellt wird, vorzugaweise 

MehrkoMponenten-Sprlt^gieaatechnik erstellt 

^indestens eine Partie de. OeWu.es und e.ne DxcWung. 

4. ver.ahren nac. elae. der *nepr.=^. 1 bis 3, ^<^-=^ f^-^^^;. 
.elohnet, daBS ale elner der Telle eln alcustxscher ^^f-"^' 
alng^elilg elnes elek.ro-™ec>^le=ben «andler. des Horgerttes. 
:::!r:«el! ..er „e.rko«.onenten-Sprl»gless.e=^lk ere.ell. 


wird 
} 5 


5 verfahren nach elnem der ftnspr<lche 1 bis 4. dadurch gekenn- 
ell^:, dasa als elner der Tell, eln a>^s.lsc.er .e..er e^- 

gangsselelg elnes akus.ls=^-eleH«lsc>»n - 
Ler Mehrkomponenten-spri^giesstecbnlk erstellt w.rd. 

6 verfahren nach einen. der Snsprache 1 bis 5, daduroh gekonn- 

eirl: dass erne -.nab:. «^ ^ ''Trarie^r"-' 

ae, vorzugsweise ge^einsam mlt mlndeatens e.ner ^""^ ° 
^;ses. l! 2wei- Oder „ebr>c«^onenten-Spri»giea.tecbnrk er 

stellt wird. 
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7 verfahren nach «in«n der Ansprtch. 1 bi= 6. dadurch gelcenn- 
eic^et. d..a .ine Berand.ng.pa.t.e .ine. — <"-^-;«-^ 

da. ael>4uBe.. in Zwai- cdar «al,rRonp=ne.tan-Spr.t.g.aaa..chnx.. 
5 erstellt wird- 

S verfahrei. nach alnem der An«.rt=he 1 bi, 7. dadur=h g..c=ru.- 
zeiohnet. daa. auf dar Auaaansai.a einar OahSuaepartxa mindaa- 
,:ra ain vorgagaba^ar Pl*chanbaralcb gan,ainsa. ™it da. Oab^uaa- 
r.artia in Zwai- cxiar Mabrkomponentan-Sprit^giasatechnik er- 
traXlt wi.d, vor.ug«»i.e ala Paaignela»a.t und/oda. taatba.e. 
; Fiaehanbaraich ala Badienungahllfa ai^ H6rgarat. 

! / H*rgarft aua mahraran Tailan aaaen^liart. ■^^'«'='' J*^"". 

i <eicbnat, dasa ..Indaatana zwai dar Taila aua unterach.adlxcba- 

i tan Mataarialian durch Zwai- odar Mehrkonvponantan-Sprxtzg^aaa- 

.15 taobnik gemeinsam gelercigt: aind. 

10 H6rgarat nach toap..u=h 9. dadurch gakannzaichnat , dasa el- 
„ar dar Telle aine Parbia dea HSrgeracagahauaeB ist . 

i 11 Hftrgarat nacb ainam dar M.prt<=ha 9 odar 10, dadurch ga- 

kann.ai=hnat. daaa ainar dar Taila eina Dichtung iat, und ba- 
20 vorzugtarwaisa der .waita Tail ..indeatans eina Partia das Ge- 


12 Hargerft nach ainem dar Anapr<lche 9 bia 11, dadurch gekann- 
zaichnat, daaa der aina Tail ein akuatlacber Kaitar auaganga- 
Baitig einaa alaktriach-machaniscbau «andlara daa HirgarStea 


25 ist. 


13 HSrgerat nach ainan, dar Anaprflcha 9 bis 12, dadurch gakann 
zaichnat. daaa ainar dar Telle ain akustiachar Leiter e.nganga 
saitig ainea akuatisch-elaktrlachan Wandlars daa HSrgarataa 


ist - 
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.4 H6rgera. nach einem der ^spriiche 9 bie 13, dadurch gelcenn- 
zeichnet, das. ira Gehause .indestens eine Aufnahxnef or. fur ex- 
nen weitarexx Tail des H6rger^tes vorgesehen i«t, vorzug.weise 
TZ einen ele.trisch-mechanischen Wandler de. H6rger.tes und, 
dass die Aufna^efomi mit .inde.tens einem weiteren Texl, vor- 
.ugsweise einer Partie des Geh^uses, in zwei- oder Mehrkompo- 
nenten-Spritzgiesstechnik gemeinsam erstellt xst. 

X5. Hargera^ nach einem der An.praclxe 9 bis 14, dadurch gekenn- 
.eichnet, dass das Gel^^use eine Durcnf^brungsoffnung fur exn 
Bedienungsorgan, vor.ug^weise ein Schaltorgan, aufwexst. und 
die Offnungsberandung einer der Teile i.., vorzugsweise mxt decn 
Gehfiuse und/oder dem Bedienungeorgan als zweiter der Texle. 

16 H6rgerat nach exnezn der Anspriiche 9 bis 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass an der Gehduseaussen.eite Piachenbereiche aus 
anderem Material als angrenzende Geh&usebereiche gefertxgt. 
sind, und gemeinsa^ r.it letzteren in Zwei- oder Mehrkomponen- 
ten-Spritzgiesstechnik erstellt sind. 
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